Description du contenu du dossier Strock 300m


Les plans prévus pour la découpe laser ou jet d'eau ci-joint décrivent un assemblage tenon/mortaise pour simplifier le montage en supprimant les clous et privilégiant la colle à bois. La découpe laser/jet d'eau est une solution très efficace et économique pour monter une structure  (en 2016, une structure bois CTP peuplier + decoupe de 250mm coutait moins de 150€ chez Damengo) 

 Les cotes du Strock 300 est basée sur les caractéristiques suivantes.

Caractéristiques optiques retenues:
miroir primaire
diamètre : 300mm
épaisseur : 35mm max (la contrainte ici est liée au volume de l'empilement des pièces au rangement). Une épaisseur inferieure ne pose pas de pb il faudra cependant régler l'équilibrage ( position des trous de fixation des tourillons, ajout d'un ressort/élastique ou  ajout de masse dans la caisse primaire ) 
focale : 1200mm (F/D=4),  des focales plus courtes peuvent correspondre mais il faudra que le diamètre max du miroir 2daire reste 70mm pour que ça rendre dans la boite.

miroir secondaire:
diamètre : 65mm	
épaisseur : 13mm (10 ou 15 mm peuvent aussi aller, il faut juste en tenir compte sur l'offset).

Porte oculaire : 
type kineoptic HC-2 (2 pouces) . Une face supplémentaire de cage secondaire est prévue dans les plans pour faire une adaptation avec d'autre P-O, mais attention, le PO doit passer dans le fenêtre réalisée dans la face Ar de la caisse primaire. Il est aussi possible de mettre un HC-1 en perçant la face non préparée.

Tube en carbone :
 8mm de diamètre.  les tubes de 8mm sont bien raides et suffisant pour des focales inferieures à 1500mm (longueur de tube <1,10m). passer à 10mm de diamètre  est possible mais nécessite de revoir le serrage et le passage des tubes dans la cage secondaire mais aussi d'agrandir les coins  de la caisse primaire perçage à 10mm plus espacé.












La structure , le choix du Bois CTP :
on ne choisit pas toujours  le type de CTP lors de la découpe laser. Nous avons donc choisi de prendre en référence les épaisseurs les plus communes, c-à-d  5 et 10 mm pour l'ensemble des pièces, les épaisseurs supérieures seront des collages de ces pièces. 
Certains bois comme le CTP de peuplier sont assez "tendre", il faut donc le vitrifier, le faire boire pour le durcir (nous utilisons du Rustol) à faire après collage.   
La découpe laser ne permet que des découpes à 90°, certaines pièces (coté cage secondaire) devront donc être reprises à la ponceuse à bande sans couper le tenon. 

Répartition des épaisseurs  sur la structure : 
Nous avons fait 2 variantes avec des épaisseurs différentes:

[image: ]Version 1 "Robuste" :
Gris = 10mm.
Jaune = 5mm
Bleu = 15mm (10+5mm collé)









[image: ]Version 2 "optimisé" :
 Gris = 10mm.
Jaune = 5mm
Bleu = 15mm (10+5mm collés)

pour réduire la masse de la cage secondaire, elle reste en 5mm, sauf la face qui recoit le P-O 2 pouces qui passe en  10mm.

Les tourillons pourraient être en 10mm, mais avec une focale longue (1500mm), 15mm d'épaisseur permet de bien couvrir les cotés du rocker (10mm + le jeu entre le rocker et la CP).









Les  plans

Pour la découpe, il est demandé des plans en dessin vectoriel, à cet effet, vous trouverez tous les plans en format DXF à envoyer pour la découpe. Certaines sociétés demandent un code couleur spécifique pour différencier la découpe et la gravure, dans notre cas il n'y a que du noir et que de la découpe. Les épaisseurs des pièces sont mentionnées dans le titre des plans DXF.


Version 1 "Robuste"
En  Epaisseur 5mm :
	Titre du fichier
	Contenu du plan

	plan_piece_strock_300_coté_boite_Ep5mm.DXF
	[image: ]

	plan_piece_strock_300_diaphragmes_Ep_5mm.DXF
	[image: ]

	plan_piece_strock_300_Haches_Ep_5mm.DXF
	[image: ]















En  Epaisseur 10mm:
	Titre du fichier
	Contenu du plan

	plan_piece_strock_300_coté_boite_Ep10mm.DXF
	[image: ]

	plan_piece_strock_300_Caisse_primaire_Ep10mm.DXF
	[image: ]

	plan_piece_strock_300_boite_couvercle_Ep_10mm.DXF
	[image: ]

	plan_piece_strock_300_boite_fond_Ep_10mm.DXF


	[image: ]

	plan_piece_strock_300_cote_Cage2daire_et_H_Ep_10mm.DXF

	[image: ]













Version 2  "optimisé"
En  Epaisseur 5mm :
	Titre du fichier
	Contenu du plan

	plan_pieces_diaph_Ep5mm_opt.DXF

	[image: ]

	plan_piece_strock_300_cote_Cage2daire_Ep_10mm_opt.DXF

la face PO est doublée pour faire 10mm avec et sans trou.
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	plan_piece_strock_300_5mm_H_opt.DXF
	[image: ]




En  Epaisseur 10mm:
	Titre du fichier
	Contenu du plan

	plan_piece_strock_300_coté_boite_Ep10mm_opt.DXF
	[image: ]

	plan_piece_strock_300_Caisse_primaire_Ep10mm_opt.DXF
	[image: ]

	plan_piece_strock_300_Ep_10mm_couvercle_boite_opt.DXF
	[image: ]

	plan_piece_strock_300_boite_fond_Ep_10mm_opt.DXF

	[image: ]

	plan_piece_strock_300_10mm_H_opt.DXF
	[image: ]




Remarques :
La fermeture du pan incliné devra faire l'objet d'un traitement particulier car ses champs ont des angles particuliers. il faut aussi y couper un croissant pour le passage du miroir ou alors ne garder que les tiers latéraux.-> se référer à la doc en pdf.     
la pièces  à travailler est ici.
[image: ]
De nombreux trous ne sont pas présents sur les pièces découpées au laser, car les cotes doivent tenir compte de l'équilibrage, de la focale, des éventuelles interférences (/!\ au perçage des trous pour les tourillons).... 
 Ne pas hésiter à faire des montages à blanc avec des pinces avant les perçage/collage.

N'hésitez pas à nous poser vos questions, remarques, demande de modifications à l'adresse suivante magnitude78@astrosurf.com ce n'est qu'avec vos retours que l'on peut faire progresser les plans et les explications.
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